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@ Die Erfindung betrifft einen Flachglasbearbei- 
tungstisch (1) mit einer Tischplatte (2) und einer 
oberhalb der Tischplatte (2) angeordneten und ver- 
fahrbaren EInrichtung zum Bearbeiten einer Glastafel 
(5), insbesondere zum Glasschneiden. wobei unter- 
halb der Tischplattenebene und neben einer Langs- 
seitenkante (7) der Tischplatte (2) eine eine Stutze 
(10) der Bearbeitungseinrlchtung tragende LinearfGh- 
rungsschiene (8) zum Abstutzen und Verschieben 
der Bearbeitungseinrlchtung angeordnet und der 
Flachglasbearbeitungstisch (1) mit einer Glastafelauf- 
legeeinrichtung ausgerustet ist. die mindestens zwei. 
rechtwinklig zur LSingsseitenkante (7) sich erstrek- 
kende. auf Abstand vonelnander angeordnete 
Schwenkarme (17) aufweist, die in einer horizontalen 
Ruhestellung nicht uber die Oberflache der Tisch- 
platte (2) uberstehen und aus der Tischplatte (2) in 
eine etwa vertikale Stellung seitlich neben die 
Langsseitenkante (7) um eine Schwenkachse (20) 
schwenkbar sind, wobei die Schwenkachse (20) in 
einem Raum unterhalb der Tischplattenebene und 
oberhalb der LinearfUhrung (8) angeordnet ist. daB 
die Schwenkarme (17) fUr ihre Ruhestellung nur so 
lang ausgefOhrt sind. daB sie nicht in den Verfahr- 
weg der StOtze (10) ragen, und daB ein VerlMnge- 
rungsteil (22) fGr eine Verlangerung in Richtung Ver- 
fahnweg der StOtze (10) fOr die Schwenkarme (17) 
vorgesehen ist. 
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Die Erfindung betrifft einen Flachglasbearbei- 
tungstisch nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Bekannte Kipptische zum Glasschneiden wei- 
sen eine kippbare Tischflache oder -platte und ein 
Tischgestell auf. Die Kippbewegung wird z. B, 
durch mechanische. pneumatische Oder hydrauli- 
sche Bewegungseinrichtungen ausgefuhrt. Die 
Tischplatte rst auf der OberflSche mit einem Filzbe- 
lag Oder dergleichen versehen und mit IVIitteln zum 
Ausbilden eines Luftkissens ausgestattet. An der 
auBenseitigen LSngsseitenkante der Arbeitsseite 
des Tisches beftnden sich herausklappbare Glasta- 
felauf stall- und Positionierungseinrichtungen. Im 
Bereich der beiden Langsseitenkanten der Tisch- 
platte befinden sich etwas unterhalb und nach au- 
Ben abstehend LinearfUhrungen. auf denen eine 
SchneidbrOcke manuel! Oder automatisch ver- 
schiebbar gelagert ist. 

Zum Auflegen einer Glastafet wird die gesamte 
Tischplatte einschlieBlich der SchneidbrOcke aus 
der Horizontalen um eine parallel zur arbeitsseiti- 
gen Langsseitenkante liegende Achse in eine etwa 
um 5 bis 6 * gegenUber der Vertikalen geneigte. 
aufgestellte Position geschwenkt. Die Glastafel wird 
auf die ausgeklappte Glastafelaufstelleinrichtung 
gestellt und gegen die geneigte Tischflache ge- 
lehnt. Zum Anritzen und Brechen des Glases wird 
die Tischplatte einschlieBlich der SchneidbrOcke 
wieder in die horizontale Lage verschwenkt. Die 
Glastafel wird bei angeschaltetem Luftkissen gegen 
Positionierungsanschlage geschoben und durch 
Ausschaiten des Luftkissens abgelegt. Die nun test 
auf der Tischplatte liegende Glastafel wird beim 
Verfahren der SchneidbrOcke geritzt, so daB Glas- 
tafelfelder entstehen. Dabei liegt die gewOnschte 
Genauigkeit der Linienfuhrung fur den Ritzvorgang 
bei ± 0,3 mm. Nach dem Anritzen wird die 
SchneidbrOcke in ihre Parkposition gefahren und 
die Glastafel bei eingeschaltetem Luftkissen bezug- 
lich In der Tischplatte angeordneter Brechleisten 
positioniert und nach Abschalten des Luftkissens 
mittels Brechleisten langs der Ritzlinien gebrochen. 

Glastafelabschnitte, die nicht manuell von Hand 
abgetragen werden konnen, werden auf der Tisch- 
flache an der herausgeschwenkten Glastafelauf- 
stelleinrichtung positioniert; anschlieBend wird wie- 
derum die Tischplatte mit SchneidbrOcke hochge- 
schwenkt. In dieser geneigten Stellung werden die 
Glastafelabschnitte mittels einer Vakuumsaugein- 
richtung abgenommen. 

Durch die erforderliche Genauigkeit und die 
wechselnde Belastung, hervorgerufen durch den 
Schwenkvorgang der gesamten Tischplatte ein- 
schlieBlich SchneidbrOcke. ist es unumganglich, 
die LinearfOhrung und die Lagerung der Schneid- 
brOcke auBerordentlich massiv auszufOhren. 

Um die Anforderungen an die Schwenkeinrich- 
tung zu verrtngern und die LinearfOhrung weniger 



zu belasten. sind auch schon AusfOhrungen der 
Kipptische reallsiert worden, bei denen ein Parkpo- 
sitionsbereich der Tischplatte mit SchneidbrOcke In 
horizontaler Stellung stehenbleibt und lediglich die 

5 Tischplatte daneben gekippt wird. HIerbei sind die 
LinearfOhrungen des KIppbereichs an der Tisch- 
platte von den LinearfOhrungen des Parkbereichs 
entkoppelbar ausgefuhrt. 

Zum Abnehmen von gebrochenen groBeren 

70 Glastafelabschnitten hat man bei einer anderen 
AusfOhrungsform eines Kipptisches an den kurzen 
linearfOhrungsfreien Stirnkanten des Kipptisches 
auch schon um eine parallel zur Stirnkante ange- 
ordnete Schwenkachse schwenkbare Arme vorge- 

75 sehen, die aus der Tischplatte herausklappbar sind. 
Diese Armanordnung ist jedoch nicht geeignet fOr 
ein ISngsseitiges Aufkippen einer groBen Glastafel. 

FOr das IMngsseitige Aufkippen einer Glastafel 
sind Flachglasbearbeitungstische entwickeit wor- 

20 den, bei denen als Glastafelauflegeeinrichtung in 
die statlonar bleibende Tischplatte Schwenkarme 
eingelassen sind, die mit einem komplizierten He- 
belmechanismus aus der Tischplattenebene her- 
ausgehoben und Ober die arbeitsseitige Langssei- 

25 tenkante der Tischplatte auf einer Kreisbogenbahn 
hinweggehoben werden, bis sie in eine um etwa 5* 
zur Vertikalen geneigte Aufnahmestellung ver- 
schwenkt sind, in der sie eine Glastafel aufnehmen 
konnen. Die an der arbeitsseitigen Langsseitenkan- 

30 te angeordnete LinearfOhrungsseitenrichtung wird 
von den Schwenkarmen in weitem Bogen Oberfah- 
ren, so daB sich die Glastafelaufstelleinrichtung an 
den unteren Enden der Schwenkarme unter die 
arbeitsseitige Langsseitenkante bis fast auf den 

35 Boden absenken. An den unteren Enden der 
Schwenkarme sind ausklappbare Auflageelemente 
vorgesehen, auf die eine Glastafel aufgesetzt wird. 
Die an die Schwenkarme angelegte Glastafel wird 
mittels der zurOckfahrenden Schwenkarme wieder 

40 in weitem Bogen Ober die arbeitsseitige Langssei- 
tenkante gehoben und auf der Tischplatte abgelegt. 

Durch das Absenken des Bereichs der Glasta- 
felaufstelleinrichtung an den unteren Enden der 
Schwenkarme unter die arbeitsseitige Langsseiten- 

45 kante mOssen die Glastafein betm Aufsetzen auf 
die Auflageelemente nicht oder nur geringfOgig an- 
gehoben werden, da die Auflageelemente an den 
unteren Enden der Schwenkarme mit gerlngem Ab- 
stand zur Bodenoberftache, auf der der Flachglas- 

50 bearbeitungstisch steht, angeordnet sind. 

Bei diesen Flachglasbearbeitungstischen ist 
nachteillg, daB wegen des relativ langen Schwenk- 
weges ein aufwendiger Hebelgelenkmechanlsmus 
zum Betatigen der relativ langen Schwenkarme er- 

55 forderlich ist, der zum Anheben und Auflegen der 
Glastafel auf die Tischplatte groBe Dreh- und Hub- 
momente Oberwinden muB. Die Schwenkarme er- 
stecken sich fast Ober die gesamte Breite des 
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Flachgtasbearbeitungstisches, so dafi senkrecht zu 
den Schwenkarmen verlaufende Brechlelsten nur 
abschnittsweise zwischen den Arnnen vorgesehen 
werden konnen. die separate Betatigungseinrich- 
tungen erfordern. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei- 
nen Flachglasbearbeitungstisch mit einer Glastafe- 
lauflegeeinrichtung zu schaffen, die mit Schwenkar- 
men arbeitet und dennoch einfach ausgebildet ist. 

Diese Aufgabe wird durch einen Flachglasbear- 
beitungstisch mit den Merkmalen des Anspruchs 1 
gel5st. Vorteifhafte Ausgestaltungen der Erfindung 
sind in den Unteranspruchen gekennzeichnet. 

Durch das Anordnen der Schwenkachse der 
Schwenkarme unterhalb der Tischebene im Be- 
reich der arbeitsseitigen LSngsseitenkante und 
oberhalb der arbeitsseitigen LinearfOhrung seitlich 
auBenseitig neben der Tischplatte und dadurch, 
da6 die Schwenkarme nach unten verlangerbar 
ausgebildet sind, ist der Aufbau der Glastafelaufle- 
geeinrichtung sehr einfach. 

Zudem sind beim Auflegevorgang keine Hub- 
bewegungen und geringere Drehmomente als bei 
herkommlichen mit Schwenkarmen arbeitenden 
Flachglasbearbeitungsttschen aufzubringen. da die 
aufzulegende Glastafel nicht angehoben werden 
mu6, sondern nur mit etner Drehbewegung um die 
arbeitsseitige Langsseitenkante gekippt wird. wobei 
sich die durch den Bereich der unterhalb der 
Langsseitenkante angeordnete Glastafel erzeugten 
Drehmomente mit den Drehmomenten des ent- 
sprechenden Bereichs oberhalb der Langsseiten- 
kante kompensieren, so daB die resultierenden 
Drehmomente kleiner als bei bekannten Flachglas- 
bearbeitungstischen sind, wodurch die BetMti- 
gungseinrichtungen fur die Schwenkarme weniger 
Bauteile und weniger Raum erfordern und einfa- 
cher ausgebildet sein konnen. 

Anhand des in der Zeichnung abgebitdeten 
Beispiels wird die Erfindung im folgenden weiterge- 
hend verdeutlicht. Es zeigen: 

Rg. 1A perspektivisch eine schematische 
Darstellung eines erfindungsgema- 
Ben Flachg lasbearbeitu ngstisches 
mit eingeklappten Schwenkarmen; 
Fig. IB perspektivisch eine schematische 
Darstellung des Flachg lasbearbei- 
tungstisches gemaB Fig. 1A mit ver- 
schwenkten Schwenkarmen; 
Fig. 2 eine Schnittansicht quer zur und im 
Bereich der arbeitsseitigen Langssei- 
tenkante des Flachglasbearbeitungs- 
tisches nach Fig. 1A mit einem aus- 
gezogenen Teil eines Schwenkarms 
und einem Tell der Schneidbrucke; 
Rg. 3 eine Schnittansicht quer zur und im 
Bereich der arbeitsseitigen Langssei- 
tenkante des Flachglasbearbeitungs- 



tisches nach Fig. 1A mit einem ver- 
schwenkten und teleskopartig verlSn- 
gerten Schwenkarm; 
Fig. 4 perspektivisch eine schematische 
5 Darstellung eines Flachgtasbearbei- 

tungstisches mit vier verschwenkten 
Schwenkarmen. 
Der erfindungsgemSBe Flachglasbearbeitungs- 
tisch 1 weist eine Tischplatte 2, die auf einem 
70 Tischgestell 3 lagert. auf. Uber der Tischplatte 2 ist 
eine Schneidbrucke 4 angeordnet zum Schneiden 
einer auf der Tischplatte 2 aufliegenden in Fig. 1 B 
gestricheit angedeuteten Flachglastafel 5 (Fig. 1A, 
IB). 

75 Die Tischplatte 2 hat eine rechteckige Form mit 

zwei kurzen Stirnkanten 6 und zwei langen LSngs- 
seitenkanten 7. Die SchneldbrUcke 4 ist sich paral- 
lel zu den kurzen Stirnkanten 6 erstrekkend ange- 
ordnet und stUtzt sich auf zwei LinearfOhrungen 8 

20 ab, die am Tischgestell 3 jeweils parallel zu einer 
LSngsseitenkante 7 verlaufend unterhalb der Tisch- 
ebene befesttgt sind. 

Die seitlich Oberstehende SchneidbrOcke 4 be- 
steht aus einem als Schiene dienenden BrUcken- 

25 steg 9. an dem ein Werkzeugschlitten 9a verfahr- 
bar angeordnet ist. Der BrQckensteg 9 stUtzt sich 
Uber zwei seitlich sich nach unten zu den Linear- 
fOhrungen 8 erstrekkende BrUckenstOtzen 10 Uber 
Rotlen 10a auf den LinearfUhrungen 8 ab und ist 

30 auf letzteren verfahrbar (Fig. 2). 

Das Tischgestell 3 Ist ein einfaches Rahmen- 
gestell mit einem oberen Rahmen 11, der die 
Tischplatte 2 tragt, und einem unteren Rahmen 12, 
der die sich vom oberen Rahmen erstreckenden 

35 Standbeine 13 im Bodenbereich stabilisiert. Zur 
weiteren Stabtlisierung sind Quer- und LMngsstre- 
ben 14 im unteren Rahmen 12 vorgesehen. Das 
Tischgestell 3 steht auf in der Ho he verstellbaren 
FuBen 15, die in das Tischgestell ein- und ausge- 

40 schraubt werden konnen, um die Tischplatte 2 in 
eine waagrechte Stellung justieren zu konnen. 

Die Tischplatte 2 ist zum Beispiel mit Filz 
belegt und mit Luftlochern (nicht dargestellt) verse- 
hen, so daB mit einer entsprechenden Druckluftein- 

45 richtung ein Luftkissen auf der Tischplatte 2 zum 
Verschieben einer auf der Tischplatte 2 aufliegen- 
den Glastafel 5 erzeugt werden kann. In der Tisch- 
platte 2 ist eine parallel zu den Langsseitenkanten 
7 verlaufende Brechleiste 1 6 eingelassen, die mog- 

50 lichst bUndig mit der Oberflache der Tischplatte 2 
abschliefit. Die Brechleiste 16 erstreckt sich Uber 
die gesamte Tischlange und ist mit einer Hubein- 
richtung (nicht dargestellt) versehen, die die Brech- 
leiste 1 6 etwas uber die Oberflache der Tischplatte 

55 uberstehend anheben kann, um eine darauf liegen- 
de und entlang von Brechlinien angeritzte Rach- 
glastafel zu brechen. 
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Die Tischplatte 2 kann auch noch mit weiteren 
Brechleisten ausgerUstet sein. die zum Beispiel 
parallel zu den Stirnkanten 6 verlaufend angeordnet 
sein konnen. 

Als Glastafelauflegeeinrichtung sind in die 
Tischplatte 2 mindestens zwel Schwenkarme 17 
eingelassen, die im eingeklappten Zustand bzw. in 
Ihrer horizontalen Ruhestellung (Fig. 1A) nicht uber 
die Oberflache der Tischplatte 2 herausragen. Die 
Schwenkarme 17 sind quer zu den LSngsseitenk- 
anten 7 verlaufend angeordnet, wobei sie unterhalb 
der Tischplattenebene im Bereich der arbeitsseiti- 
gen Langsseitenkante 7 und oberhalb der arbeits- 
seitigen LinearfUhrung 8 an den Flachglasbearbei- 
tungstisch 1 seitlich auBerhatb der Tischplatte 2 
angelenkt sind. 

Hierzu ist vorzugsweise fOr jeden Schwenkarm 
17 ein Schwenkgelenk 18 mit einem am Tischge- 
stell 3 oberhalb der arbeitsseitigen LinearfUhrung 8 
befestigten. seitlich horizontal vorstehenden Ge- 
lenkhalterungssteg 19 vorgesehen, an den ein um 
eine parallel zur LSngskante 7 verlaufende, vor- 
zugsweise vertikal Uber der LinearfUhrung 8 ange- 
ordnete Schwenkachse 20 schwenkbarer Gelenkhe- 
belarm 21 schwenkbar angelenkt ist. Am freien 
Ende des Gelenkarms 21 ist ein Tragrohr 21a mit 
z. B. rechteckigem Querschnitt befestigt. Das Trag- 
rohr 21a verlauft parallel zur Schwenkachse 20 und 
steht mit alien Schwenkgelenken 18 in Verbindung. 
Jeder Schwenkarm 17 steht mit dem Tragrohr 21a 
in fester Verbindung, so daB er aus seiner horizon- 
talen Ruhestellung in eine etwa vertikale Arbeits- 
stellung verschwenkt werden kann. Da die 
Schwenkachse 20 bezuglich der arbeitsseitigen 
Langsseitenkante 7 nach unten versetzt und seit- 
lich vorspringend angeordnet ist, und das Ende der 
Schwenkarme 17 mit eInem Abstand von der 
Schwenkachse 20 gelagert ist, werden die Schwen- 
karme 17 beim Verschwenken nicht nur in die 
vertikale Arbeitsstellung verbracht, sondern auch 
uber die LinearfUhrung 8 hinweggeschwenkt, da 
der Gelenkarm 21 mit Tragrohr 21a und der Ge- 
lenkhalterungssteg 19 ats seitliches Abstandshalte- 
element zwischen den Schwenkarmen 17 und der 
LinearfUhrung 8 wirken (Fig. 3, 4). Wesentlich ist 
dabei, daB das Ende der Schwenkarme 17 bzw. 
der weiter unten beschriebenen unverlangerten, im 
Tisch lagernden Schwenkarmstucke 23 nicht derart 
seitlich ubersteht, daB die BrUckenstUtze 10 beim 
Verfahren der BrUcke 9 behindert wird. 

ErfindungsgemaB wird der Raum unterhalb der 
Tischebene und oberhalb der arbeitsseitigen Line- 
arfUhrung 8 sowie zwischen der entsprechenden 
BrUckenstUtze 10 und dem Tischgestell 3 bzw. 
einer sich von der arbeitsseitigen Langsseitenkante 
7 vertikal nach unten erstreckenden Langsseiten- 
ebene genutzt, um darin die Gelenke 18 zum 
Schwenken der Schwenkarme 17 anzuordnen. 



Die Schwenkarme 17 sind jeweils mit einem 
zweckm^Bigerweise teleskopartig in Doppelpfeil- 
richtung 22a ausfahrbaren z. B. rohrformigen oder 
im Querschnitt U-formigen Verlangerungsarm 22 

5 versehen, der Uber die arbeitsseitlge Langsseiten- 
kante 7 hinaus ausgezogen werden kann. 

FUr die VerlSngerbarkeit ist jeder Schwenkarm 
17 mehrstUckig ausgebildet und besteht nach einer 
besonderen Ausfuhrungsart der Erfindung aus ei- 

10 nem rohrfQrmigen oder nach oben offenen U-fQrmi- 
gen Schienenprofll 23. in dem der VerlSngerungs- 
arms 22 verschiebbar lagert. Am freien Ende 24 
des Verlangerungsarm 22 ist ein aus dem Rohr in 
eine etwa rechtwinklige Stellung ausklappbarer Auf- 

15 lagefuBsteg 25 angeordnet (Fig. 3). der bei ausge- 
schwenktem Schwenkarm 17 ausgeklappt wird, so 
daB darauf eine Flachglastafel 5 aufgesetzt werden 
kann. In der Ruhestellung des Schwenkarms 17 
wird der AuflagefuBsteg 25 eingeklappt (Doppel- 

20 pfellrichtung 25a), so daB er nicht Uber die OberflM- 
che der Tischplatte 2 Ubersteht. Zur Lagerung der 
Schwenkarme 1 7 in der Ruhestellung ist die Tisch- 
platte 2 mit entsprechenden Nuten 27 versehen, 
die sich von etwa der Quermitte der Tischplatte 2 

25 bis zur arbeitsseitigen Seitenkante 7 erstrecken. 
Die Schwenkarme 17 sind in der eingeklappten 
horizontalen Ruhestellung mit eingezogenen Ver- 
langerungsarmen 22 ohne Uberstand in die Nuten 
27 eingebettet. 

30 Die VerlSngerungsarme 22 sind vorzugsweise 
unterschiedlich lang auszlehbar und in unterschied- 
iichen Stellungen arretierbar ausgebildet. Anstelle 
ausfahrbarer Verlangerungsarme 22 konnen auch 
ansteckbare Verlangerungsarme venvendet wer- 

35 den, die Jeweils vor dem Verschwenken angesetzt 
und befestigt und nach dem Verschwenken wieder 
abgenommen werden. 

ZweckmaBigerwelse ist der durch die Gelenk- 
teile 19, 21 und 21a bewirkte seitliche Abstand der 

40 Schwenkarme 17 von der Langsseitenkante 7 so 
groB, daB die Verlangerungsarme 22 der Schwen- 
karme 17 immer so weit seitlich vorstehen, daB sie 
auch in einer fast vertikalen Stellung zur Tischplatte 
2 nicht mit der arbeitsseitigen LinearfUhrung 8 in 

45 BerUhrung kommen (Fig. 3). 

Nach einer besonderen AusfUhrungsfrom der 
Erfindung ist auf dem Tragrohr 21 a ist ein Brechlei- 
stenbalken 26 mit rechteckigem Querschnitt z. B. 
aus Holz befestigt, der sich von der Parkposition 

50 der Schneidbrucke 4 bis zur gegenUberliegenden 
Stirnkante 6 erstreckt und somit genauso lang ist 
wie das Tragrohr 21a. 

Der Balken 26 schlieBt mit seiner der Befesti- 
gungsseite gegenUberliegenden Oberseite 32 bUn- 

55 dig mit der Ebene der Tischplatte 2 ab, wenn sich 
die Schwenkarme 17 in ihrer Ruhestellung befin- 
den. Der Balken 26 kann ein massiver Holzbalken 
sein Oder auf seiner Oberseite 32 (und wahlweise 
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auch auf seiner Stirnseite 33) mit Holz oder Filz 
belegt sein und zweckmaBigerweise als seitliche 
Brechkante fungieren. Die Schwenkarme sind dazu 
in entsprechenden Aussparungen 26a des Balkans 
26 untergebraclit, wolsei sie nicht Ciber die Obersei- 
te 32 des Balkens 26 herausragen und Qber die 
Brechkante 33a des Balkens 26 vorstehen. 

1st die Schneidbrucke 4 in ihrer Parkposition, 
kann die Glasablegeelnrichtung als Einheit. umfas- 
send alle Schwenkarme 17. das Tragrohr 21a und 
den Balkan 26. verschwenkt werden, in z. B. eine 
Obliche Stellung von etwa 5* bis 9* gegenuber 
der Vertikalen. um eine Glastafel aufzunehmen. 
Hierzu werden die VerlMngerungsarme 22 ausge- 
fahren und die AuflagefuGstege 25 ausgeklappt, so 
daB eine Glastafel 5 mit ihrer Unterkante auf die 
AuflagefuBstege 25 gesetzt und gegen die Schwen- 
karme 1 7 gelegt werden kann. 

Die Drehmomente des Bereichs der Glastafel 
5« der unterhalb der Schwenkachse 20 angeordnet 
ist, heben sich mit den Drehmomenten des ent- 
sprechenden Bereichs oberhalb der Schwenkachse 
20 auf, so daB eine Antriebseinrichtung 28 zum 
Verschwenken der Schwenkarme 17 nur gegen die 
resultierenden Drehmomente des welter nach oben 
Uberstehenden Bereichs der Glastafel 5 arbeiten 
muB. 

Eine zweckmaBige Einrichtung 28 zum Ver- 
schwenken der Schwenkarme 17 umfaBt vorzugs- 
weise fUr jeden Schwenkarm 17 eine Kolbenzylin- 
deranordnung mit einem Zylinder 29, mit einem im 
Zylinder 29 beweglichen Kolben mit Kolgenstange 
30. An der Unterseite jedes Schwenkarms 17 ist 
die Hubstange 30 angelenkt, die eine Offnung 
(nicht dargestellt) in der Tischplatte 2 im Bereich 
der entsprechenden Nut 27 durchgreift und in den 
unterhalb der Tischplatte 2 angeordneten, am 
Tischgestell 3 angelenkt befestigten Hubzylinder 
29 eintaucht (Fig. 4). Die Hubstange 30 Ist vorzugs- 
weise afs Spindel ausgebildet, die durch Drehen 
einer entsprechenden Umlaufmutter in ihrer Lange 
verandert und gehalten werden kann, so daB der 
Schwenkwinkel der Schwenkarme 17 einstellbar ist. 

Es liegt im Rahmen der Erflndung, die 
Schwenkarme 17 auch einzein ohne Zwischen- 
schaltung eines Tragrohres 21a am Tischgestell 3 
mit je einem Schwenkgelenk 18 anzulenken. Ferner 
konnen die Schwenkarme 17 einzein mit einer ge- 
meinsamen Schwenkwelle in Verbindung stehen, 
mit der sie drehfest verbunden sind. so daB sie 
durch die Drehung der Schwenkwelle entsprechend 
verschwenkt werden. 

Die Schwenkarme 17 konnen aus Kunststoff 
Oder Metal! gefertigt sein und weisen auf ihrer 
Oberseite einen elastischen Belag 35 zum Schutz 
der aufgelegten Glasscheiben auf. 

Nach der Erfindung ist somit die Anienkung der 
Schwenkarme 17 im Raum 36 (Fig. 2) unterhalb 



der Tischplattenebene und oberhalb der Linearfuh- 
rung 8 sowie zwischen der vertikalen Ebene. in der 
die Langsseitenkante 7 liegt, und der BruckenstOt- 
ze 10 angeordnet, wobei die angelenkten Enden 

5 der Schwenkarme 17 nicht bis zur BrOckenstUtze 
10 reichen und somit die freie Verfahrbarkeit der 
BrOcke 9 gewShrleisten und wobei VerlSngerungen 
22 fur die Schwenkarme 17 vorgesehen sind, die z. 
B. aus den in der Tischplatte 2 aufgenommenen 

10 SchwenkarmstUcken 23 ausziehbar oder an die En- 
den ansetzbar oder in die SchwenkarmstUcke ein- 
schiebbar sind und fur das Aufnehmen einer Glas- 
tafel neben den Tisch und Verkippen der Glastafel 
auf den Tisch zum Einsatz kommen. 
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PatentansprUche 

1. Flachglasbearbeitungstisch (1) mit einer Tisch- 
platte (2) und einer oberhalb der Tischplatte (2) 

20 angeordneten und verfahrbaren Einrichtung 

zum Bearbeiten einer Glastafel (5). insbeson- 
dere zum Glasschneiden. wobei unterhalb der 
Tischplattenebene und neben einer Langssei- 
tenkante (7) der Tischplatte (2) eine eine StOt- 

25 ze (10) der Bearbeitungseinrichtung tragende 

LinearfUhrungsschiene (8) zum AbstUtzen und 
Verschieben der Bearbeitungseinrichtung an- 
geordnet und der Flachglasbearbeitungstisch 

(1 ) mit einer Gtastafelaufiegeeinrichtung ausge- 
30 rUstet ist, die mindestens zwei, rechtwinktig zur 

Liingsseltenkante (7) sich erstreckende, auf 
Abstand voneinander angeordnete Schwenkar- 
me (17) aufweist, die in einer horizontalen Ru- 
hestellung nicht uber die Oberflache der Tisch- 
35 platte (2) Uberstehen und aus der Tischplatte 

(2) In eine etwa vertikale Stellung seitlich ne- 
ben die Langsseitenkante (7) um eine 
Schwenkachse (20) schwenkbar sind, 
dadurch gekennzeichnet, 

40 daB die Schwenkachse (20) in einem Raum 

unterhalb der Tischplattenebene und oberhalb 
der Linearfuhrung (8) angeordnet ist, daB die 
Schwenkarme (17) fur ihre Ruhestellung nur so 
lang ausgefuhrt sind, daB sie nicht in den 

45 Verfahn^reg der StOtze (10) ragen, und daB ein 

Verlangerungsteil (22) fur eine Verlangerung in 
Richtung Verfahrweg der Stutze (10) fur die 
Schwenkarme (17) vorgesehen ist. 

50 2. Flachglasbearbeitungstisch nach Anspruch 1. 
dadurch gekennzeichnet, 
daB das Verlangerungsteil ein teleskopartig 
aus dem Schwenkarm (17) ausziehbares Arm- 
stuck (22) ist, 
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3. Flachglasbearbeitungstisch nach Anspruch 1 
und/oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, 



5 
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daB die Schwenkarme (17) jeweils mit einem 
Gelenk (18) am Flachglasbearbeitungstisch an- 
gelenkt sind. 

4. Flachglasbearbeitungstisch nach Anspruch 3, s 
dadurch gekennzelchnet, 

da6 die Gelenke (18) jeweils aus einem am 
Tisch befestigten Gelenkhalterungssteg (19), 
der Schwenkachse (20) und einem an der 
Schwenkachse (20) befestigten sowie mit dem io 
Endbereich eines Schwenkarms (17) In fester 
Verbindung stehenden Gelenkhebelarm (21) 
bestehen. 

5. Flachglasbearbeitungstisch nach Anspruch 4, 75 
dadurch gekennzelchnet, 

da6 alle Gelenkhebelarme (21) an einem sich 
parallel zur Langsseitenkante (7) erstreckenden 
Tragrohr (21a) angeordnet sind und die Endbe- 
reiche der Schwenkarme (17) auf dem Trag- 20 
rohr (21a) befestigt sind. 



der Schwenkarme (17) vorgesehen ist. die mit- 
tels Kolbenzylinderanordnungen (29. 30) an 
der Unterseite der Schwenkarme (17) angreift. 

11. Flachglasbearbeitungstisch nach Anspruch 10. 
dadurch gekennzelchnet, 

daB die Zylinder (29) unterhalb der Tischplatte 
(2) angeordnet sind, und daB die Hubstangen 
(30) die Tischplatte durch (2) Offnungen in der 
Tischplatte (2) durchgreifen. 

12. Flachglasbearbeitungstisch nach Anspruch 10 
und/oder 11, 

dadurch gekennzelchnet, 
daB die Hubstangen (30) etwa in der LSngsmit- 
te der verlSngerten Schwenkamne (17) ange- 
lenkt sind. 



6. Flachglasbearbeitungstisch nach einem Oder 
mehreren der AnsprUche 1 bis 5. 
dadurch gekennzelchnet, 25 
daB auf dem Tragrohr (21a) ein als Brechele- 
ment dienender Balken (26) angeordnet ist, 
wobei die auf dem RohrstOck (21a) befestigten 
Endbereiche der Tragarme (17) Aussparungen 
des Balkens (26) durchgreifen. 30 



7. Flachglasbearbeitungstisch nach einem Oder 
mehreren der Anspruche 1 bis 6, 

dadurch gekennzelchnet, 

daB die Verlangerungen (22) an ihren freien 35 
Enden (24) mit ausklappbaren AuflagefuBste- 

gen (25) ausgerustet sind. 

8. Flachglasbearbeitungstisch nach einem oder 
mehreren der AnsprOche 2 bis 7. 40 
dadurch gekennzelchnet, 

daB die Schwenkarme (17) ein nach oben offe- 
nes U-formiges Schlenenprofilstuck (23) auf- 
weisen, in dem jeweils ein Verlangerungsarm- 
stUck (22) verschiebbar lagert. 45 

9. Flachglasbearbeitungstisch nach einem Oder 
mehreren der Anspruche 1 bis 8. 

dadurch gekennzelchnet, 

daB die Schwenkarme (17) von der Schwenk- 50 
achse (20) derart beabstandet sind, daB sie In 
ihrer etwa vertikalen Stellung seitlich von der 
Linearfuhrung (8) beabstandet sind. 



10. Flachglasbearbeitungstisch nach einem oder 55 
mehreren der AnsprOche 1 bis 9, 
dadurch gekennzelchnet, 
daB eine Einrichtung (28) zum Verschwenken 
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